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1. Vorbereitung

Warnung:
e Tragen Sie bei der Arbeit immer eine Schutzbrille. Die Spéne sind duBerst hart und kénnten
Ihr Auge verletzen.
e Achten Sie darauf, dass sich wéhrend der Arbeit niemand in der Nahe befindet und von
umherfliegenden Spanen getroffen werden kdénnte

Vor dem Gewindeschneiden vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick nicht zu hart fir die
Schneidmesser (Rockwell Hartegrad 58-61 HRC) ist. Testen Sie dazu das Werkstlck mit einer
Feile. Sollte sich das Material kaum oder gar nicht feilen lassen, dann ist der Werkstoff zu hart und
wirde die Messer beschadigen oder zerstoren.

Abbildung 1

2. Gewindebohren

Abbildung 2

e Der korrekte Bohrdurchmesser ist &uBerst wichtig, um ein gutes Gewinde zu schneiden. Ein
zu groBes Loch fuhrt zu geringen Gewindehdhen und ein zu kleines Loch beansprucht den
Gewindebohrer zu stark und kann zu seinem Bruch fiihren. Halten Sie sich an den
angegebenen Bohrdurchmesser, der auf dem Gewindebohrer angegeben ist.

e Bohren Sie bis zur gewlinschten Tiefe. Kalkulieren Sie bei Sackléchern ein, dass der
Gewindebohrer nicht vollstandig bis zum Boden des Sackloches das Gewinde schneiden
kann.

Abbildung 3
e Fixieren Sie den Gewindeschneider im Windeisen.

e Setzen Sie den Gewindebohrer an. Achten Sie beim Ansetzen, dass Sie den
Gewindebohrer im rechten Winkel zur Oberflache ansetzen.

3/5



90’
\

VY

Abbildung 4

¢ Drehen Sie den Gewindebohrer im Uhrzeigersinn. Die herausgeschnittenen Spane miissen
gebrochen werden, da ansonsten der Druck auf den Gewindebohrer zu groB3 wird. Drehen
Sie hierzu den Gewindebohrer, sobald Sie beim Schneiden Widerstand spiren, im
Gegenuhrzeigersinn, um eine Viertel bis Halbe Umdrehung.

e Geben Sie regelmaBig Schneiddl (sieche Anweisungen Kapitel 4) in die Gewindebohrung.

e Fahren Sie fort, bis Sie die gewlinschte Tiefe erreicht haben.

e Beim Schneiden einer Sackbohrung, achten Sie darauf, dass Sie nicht zu tief schneiden.
Die anfallenden Spéne, die sich in der Sackbohrung befinden, kénnten den Gewindebohrer
abbrechen. AuBerdem wird das Gewinde nicht bis zum Ende geschnitten, da der
Gewindebohrer am Kopf abgeschragt ist.

3. Gewindeschneiden

Abbildung 5

e Vergewissern Sie sich, dass der zu schneidende Bolzen nicht gréBer als das Gewinde und
nicht kleiner als 1-2 mm ist. Zu groBe Bolzen kdnnten die Messer beschadigen oder
zerstoren. Bolzen die ein bisschen kleiner als das zu schneidende Gewinde sind, sind um
einiges leichter zu schneiden und die geringere Gewindehdhe sollte bei normaler
Beanspruchung ausreichend sein.

Fixieren Sie das Werkstlick in einem Schraubstock.
Schragen Sie die Kanten des Werkstlickes ab, um das Ansetzen zu erleichtern.

Abbildung 6

e Setzen Sie das Schneideisen so auf das Werkstiick, so dass die abgeschragten Messer des
Schneideisens auf dem Werkstuck aufliegen.
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Abbildung 7
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¢ Drehen Sie das Schneideisen im Uhrzeigersinn. Sobald sich das Schneideisen schwer
bewegen lasst, drehen Sie entgegen des Uhrzeigersinns um eine Viertel bis Halbe
Umdrehung zurtick, um die Spane zu brechen.

e Geben Sie zur leichteren Arbeit (entsprechend Kapitel 4) Schneiddl auf das zu schneidende
Gewinde.

4. Schneidol

Die Arbeit wird um einiges erleichtert und fihrt zu besseren Ergebnissen, wenn Sie geeignetes
Schneiddl verwenden. Die unten aufgefiihrten Ole sind normalerweise bei jedem Heim- und
Handwerkermarkt erhéltlich.

Werkstoff Ol
Stahl Schneiddl, Schmalzél
Gusseisen Ohne Ol oder mit Druckluft
Aluminium Kerosin, Kerosin vermischt mit Schmalzol
Messing, Magnesium, Zink | Kerosin
Bakelit Ohne Ol
Hartgummi Ohne Ol
Bronze Kerosin, Kerosin vermischt mit Schmalzol
Edelstahl Kerosin vermischt mit Schmalzol
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