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SICHERHEITS- UND WARNHINWEISE

Verwendung von Symbolen

Dieses Handbuch enthilt wichtige Informationen, die Sie lesen und verstehen miissen,
um THRE SICHERHEIT und DEN BESTIMMUNGSGEMABEN BETRIEB DES
GERATS zu gewshrleisten. Die folgenden Symbole helfen Ihnen dabei, diese
wichtigen Informationen schnell zu erkennen. Bitte lesen Sie das Handbuch und
beachten Sic dicsc Abschnitte besonders.

Bitte bewahren Sie diese wichtigen Sicherheitshinweise auf?!

Lesen und verstehen Sie all diese Sicherheitshinweise. Bewahren Sie diese zum
spéteren Nachlesen unbedingt auf.

WARNUNG!

Warnhinweise weisen darauf hin, dass bei Nichtheachtung der
Anweisungen mit Gewissheit oder hoher Wahrscheinlichkeit Personen
verletzt oder getdtet werden kinnen.

VORSICHT:

Vorsichtshinweise  weisen darauf  hin, dass das Gerdt bhei
Nichtbeachtung der Anweisungen beschddigt werden kinnte.

C ANMERKUNG:
Anmerkungen enthalten hilfreiche Informationen.

SchweiBprodukte und Schweiverfahren kénnen zu schweren Verletzungen, zum Tod
oder zur Beschidigung anderer Gerite oder Sachwerte fiihren, wenn der Bediener
nicht alle  Sicherheitsvorschriften  strikt  beachtet und  entsprechende
VorsichtsmaBnahmen ergreift.

Stromschliige konnen todlich sein.

® Berithren Sic keine stromflihrenden elektrischen Teile.

® Tragen Sic trockene Isolicrhandschuhe ohne Lécher und einen Kdrperschutz.

® [solieren Sie sich vom Arbeitsbereich und der Erdung mit trockenen Isoliermatten
oder Abdeckungen, die groll genug sind, um jeglichen physischen Kontakt mit dem
Arbeitsbereich oder der Erdung zu verhindern.

® Verwenden Sic den Wechselstromausgang nicht in feuchten Bereichen, wenn Thre
Bewegungsfihigkeit eingeschriinkt ist oder die Gefahr eines Sturzes besteht.

® Trennen Sie die Stromversorgung oder stellen Sie den Motor ab, bevor Sie dieses
Gerit installieren oder warten.

® Installieren und erden Sie dieses Gerdt ordnungsgemiBl entsprechend dem
Handbuch und den nationalen, staatlichen und értlichen Vorschriften.

® Ubcrpriifen Sic stets dic Erdung des Gerits und vergewissern Sie sich, dass das
Erdungskabel des Netzkabels ordnungsgemil mit der Erdungsklemme im
Klemmenkasten verbunden ist oder dass der Kabelstecker mit einer
ordnungsgemil geerdeten Steckdose verbunden ist.

® Bringen Sie beim Herstellen von Eingangsverbindungen zundchst einen
ordnungsgemifien Erdungsleiter an und priifen Sie die Verbindungen erneut.

® Untersuchen Sie die Netzkabel regelmiBig auf Beschidigungen oder freigelegte
Drihte. Ersetzen Sie in einem solchen Fall das Kabel umgehend. Beschidigte
und/oder freigelegte Drihte kdnnen zu tédlichen Verletzungen fiihren.
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Schalten Sie alle Gerdite aus, wenn Sie dicse nicht benutzen.

Verwenden Sic keine abgenutzten, beschadigten, zu knapp bemessencn oder
schlecht gespleiite Kabel,

Wickeln Sie keine Kabel um lhren Korper.

Wenn eine Erdung des Werkstiicks erforderlich ist, erden Sie es direkt mit einem
scparaten Kabel.

Berithren Sie die Elektrode nicht, wenn Sie mit dem Werkstiick, der Erdung oder
einer anderen Elektrode eines anderen Gerdits in Kontakt stehen.

Setzen Sie nur ordnungsgemill gewartete Geriite ein. Beschiidigte Teile miissen
sofort repariert oder ausgetauscht werden. Fiihren Sie die WartungsmaBnahmen des
Gerats gemal Handbuch durch.

Tragen Sie einen Fallschutz, wenn Sie Arbeiten in der Héhe durchfithren miissen.
Klemmen Sie das Arbeilskabel mit einem ordentlichen Metall-zu-Metall-Koniakt
am Werkstiick oder Werktisch, so nahe wie méglich am Schweiipunkt, an.

Isolicren Sic dic Werkstiickklemme, wenn dicse nicht mit dem Werkstiick
verbunden ist, um einen Kontakt mit metallischen Objekten zu verhindern,

DAMPFE UND GASE kénnen gefihrlich sein.

Beim Schweiflen enistehen Didmpfe und Gase. Das Einatmen dieser
Diampfe und Gase kann gesundheitsschédlich sein, Halten Sie Thren
Kopl von diesen [ern. Atmen Sie die Dample nichl ein.

Bei Arbeiten in Innenrdumen solltc der Arbeitsbereich beliiftet sein und/oder cine
Absaugung am Lichtbogen vorgesshen werden, um Schweilirauch und Gase zu
entfernen.

Bei schlechter Beliiftung ist ein zugelassenes Atemgerdt mit Luftzufuhr zu
verwenden.

Arbeilen aufl engslem Raum sind nur zuldssig, wenn dieser Raum gut beliifiet 1st
oder wenn Sie ein Atemgeriit mit Luftzufuhr verwenden, Es muss sich stets gine
ausgebildete Wachperson in der Nihe befinden. Schweilirauch und Gase kdnnen
Luft verdringen und den Sauerstoffgehalt senken, was zu Verletzungen oder zum
Tod fiihren kann. Vergewissern Sie sich, dass die Atemlufl sicher ist.

Fithren Sie keine SchweiBarbeiten an beschichteten Metallen wie verzinktem
Metall, blei- oder cadmiumbeschichtetem Stahl, durch, ¢s se¢i denn, dic
Beschichtung wurde vom Schweillbereich entfernt, der Bereich wird gut beliiftet
und es wird im Bedarfsfall ein Atemgerdt mit Luftzufuhr verwendet. Die
Beschichtungen und alle Metalle, die diese Clemente enthalten, kénnen beim
Schweillen giftige Diampfe abgeben.

Stellen Sie die Schutzgaszufuhr ab, wenn diese nicht in Gebrauch ist.

LICHTBOGENSTRAHLUNG kann zu Verletzungen der Augen und
Verbrennungen der Haut fiihren.

Die Lichtbogensirahlung des Schweifiprozesses erzeugtl iniensive

ﬁ sichtbare und unsichtbare (ultraviolette und infrarote) Strahlen,
welche zu Verbrennungen an Augen und Haut fithren kénnen. Funken
kénnen vom Schweilipunkt abfliegen.

Tragen Sie einen SchweiBhelm, der mit einem geeigneten Filterschirm ausgestattet
ist, um Thr Gesicht und Ihre Augen beim Schweifien oder Beobachten des
SchweiBivorgangs zu schiitzen.

Tragen Sie eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter [hrem Helm.



® Verwenden Sie Schutzabdeckungen oder Barrieren, um andere vor Blitzen und
Strahlung zu schiitzen. Hallen Sic andere anwesende Personen dazu an, nichi in
den Lichtbogen zu blicken.

® Tragen Sie Schutzkleidung aus strapazierfihigem, schwer entflammbarem Material
(Leder und Wolle) und einen geeigneten Fullschutz.

SchweiBarbeiten kénnen zu Brinden oder Explosionen fiithren.

Bei SchweiBlarbeiten an geschlossenen Behiltern wic Tanks, Fissern
oder Rohren, konnen diese explodieren. Funken konnen vom
SchweiBbogen abfliegen. Der Funkenflug, cin heifies Werkstiick und ein
heifles Gerfit kénnen Brinde und Verbrennungen verursachen., Ein
verschentlicher Kontakt der Elektrode mit metallischen Objckten kann
Funken, eine Explosion oder ein Feuer verursachen oder zur
Uberhitzung  des Gertits fithren, Uberpriifen  Sie, ob  der
Arbeitsbereich sicher ist,
bevor Sie mit den SchweiBarbeiten beginnen.
® Schiitzen Sic sich selbst und andere Personen vor Funkenflug und heiiem Mctall.
® SchweiBen Sie nicht in Arbeitsbereichen, wo Funken aut brennbares Material
treffen kénnen.
® Entfernen Sie alle brennbaren Stoffe innerhalb eines Bereichs von 10,7 m (35 fi)
um den Lichtbogen. Wenn dies nicht méglich ist, decken Sie diese Stoffe mit
zugelassenen Abdeckungen dicht ab.
® Beachten Sie, dass Schweilifunken und heilie Materialien beim Schweillen leicht
durch kleine Risse und Offnungen in benachbarte Berciche gelangen kénnen.
Achten Sie auf mégliche Brandausbriiche und halten Sie einen Feuerloscher in der
Nahe bereit.
® Beachten Sie, dass SchweiBarbeiten an Decken, Bdden, Schotten oder
Trennwiénden cinen Brand auf der anderen Scite verursachen kdnnen.
® [iihren Sie keine Schweiflarbeiten an geschlossenen Behiiltern wie Tanks, [isser
oder Rohre durch, es sei denn, diese sind entsprechend AWS F4.1 (siche
Sicherheitsnormen) ordnungsgeméf vorbereitet.
® SchlieBen Sie das Arbeitskabel so nahe wie moglich am Schweilibereich an, um
zu verhindern, dass der Schweifistrom lange, méglicherweise unbekannic, Wege
zuriicklegen muss und so eine Gefahr fiir Stromschlige und weitere
Gefahrdungen verursacht.
®  Verwenden Sie SchweiBgeriite nicht dazu, gefrorene Rohre aufzutauen.
® Tragen Sie olfreie Schutzkleidung wie Lederhandschuhe, ein Schutzhemd, eine
Hose ohne Umschlag, hohe Schuhe und einen Schweiflhelm.
® [Legen Sie brennbare Stoffe wie Butanfeuerzeuge oder Streichhélzer ab,
bevor Sic mit dem Schweilien beginnen.
ABFLIEGENDE METALLTEILE kiénnen Ihre Augen verletzen.
Beim Schweifien, Spancn, Abbiirsten mit ciner Drahtbiirste und Schleifen kénnen
Funken und Metallspiine entstehen. Wihrend des Abkihlens kann lhr Schweilgerét
Funken auswerfen.
Tragen Sic auch unter IThrem Schweilhelm eine zugelassene Schutzbrille mit

Seitenschutz.

HEISSE TEILE kénnen schwere Verbrennungen verursachen.
Berithren Sic kein heilics Metallteil mit bloRen Handen.
Warlen Sic cine Weile ab, bevor Sic mit der SchweiBpistole oder dem Brenner arbeiten.

MAGNETISCHE FELDER kinnen Herzschrittmacher beeinflussen.

Triger von Herzschrittmachern miissen sich vom Gerit fernhalten,
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Personen mit implantierten Herzschrittmachern sollten ihren Arzt konsultieren,

bevor sic sich in dic Nihe von Punktschweill-, Lichtbogenschweill- oder

Fugenarbeiten begeben.

UbermiiBiger LARM kann zu Gehorschiden fiihren.

Der iiberméBige Larm ciniger Prozessc oder Gerite kann das Gehor schidigen.

Tragen Sie einen zugelassenen Gehdrschutz, wenn der Gerduschpegel hoch ist,

GASFLASCHEN koénnen bei Beschiidigung explodieren.

Schutzgasflaschen enthalten Gas, das unter einem hohen Druck steht. Bei
Beschiddigung  kénnen  Gasflaschen explodicren. Da  Gasflaschen
iiblicherweise cin Teil des Schweillprozesses sind, missen  dicsc
sorgfiltig bechandclt werden.

® Schiitzen Sie Druckgasflaschen vor (bermiBiger Hitze, mechanischen
Erschiitterungen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbogen.

®  Stellen Sie die Gasflaschen aufrecht auf, indem Sie sie an einer feststehenden Halterung
oder einem Gestell beflestigen, um ¢in Herunterfallen oder Umkippen der Flaschen zu
verhindern®

® Halten Sie die Gasflaschen von SchweiBstromkreisen und anderen Stromkreisen
fern.

®  Wickeln Sic nicmals cinen Schweillbrenncr um cine Gasflasche.

® Tassen Sie niemals eine Schweillelektrode mit einer Gasflasche in Kontakt
kommen.

® Fithren Sic nicmals Schweiflarbeiten an ciner unter Druck stchenden Gasflasche
durch — dies wiirde zu einer Explosion flihren.

® Verwenden Sie nur die fiir die jeweilige Anwendung gecigneten
Schutzgasflaschen, Regler, Schliuche und Anschliisse. Halten Sie diese und
ihre zugehdrigen Teile in gutem Zustand.

EINFUHRUNG UND TECHNISCHE DATEN

Dieses hochentwickelte und digital geregelte Schweiligerit basiert auf fortschrittlicher
IGBT-Inverter-Technologie mit Regelung iiber einen Mikrocontroller (MCU). Das Gerét
ist transportfreundlich ausgelegt und die Drahtspule kann bis zu 1 kg an Draht
aufnehmen. Die Drahtférdergeschwindigkeit und die Betriebsspannung werden
automatisch auf den optimalen Wert angepasst. Dieses bahnbrechende Schweil3gerit
sorgt stets fiir ein hervorragendes Mall an Leistung und Zuverlédssigkeit. Es ist ideal fiir
den Heimgebrauch, Heimwerker, den Einsatz in der Werkstatt und sogar zum
Schweillen in semi-industriellen Anwendungen geeignet.



Vielseitiges Mini-MIG-SchweiBgerdt: MIG-SchweiBen mit und ohne Gas,
MMA-Schweilen, WIG-SchweiBen (Lift-Arc).

. Prozessvorbereitung fiir Schweiarbeiten.
. Anpassung der Ausgleichsspannung

. Potentiometer

. Stromanzeige

. Synergieanzeige

. Positive Polaritat
. Negative Polaritat

WO NN R WN R

Wairmeanzeige

MIG-Brenner

10. Adapter fiir Schweifen mit Gas/ohne Gas '
11. Gaseingang

12. Netzschalter

13. Netzeingang

14. Erdung

15. Lifter

16. Drahtspule

17. Drahtvorschub

AUFSTELLORT

Auswahl eines geeigneten Aufstellorts

Stellen Sie sicher, dass Sie das Schweiligerit an e¢inem geecigneten Aufstellort
entsprechend der folgenden Richtlinien verwenden:

® In Bereichen, die frei von Feuchtigkeit und Staub sind.

®  Umgebungstemperatur 10 °C (22 °F) big 40 *C {104 °F)
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In Bereichen, die frei von Ol, Dédmpten und dtzenden Gasen sind.

In Bereichen, die keinen ungewdshnlichen Vibrationen oder Erschiitterungen ausgesetzt sind
In Bereichen, die keinem direkten Sonnenlicht oder Regen ausgesetzt sind.
Stellen Sie das Geriit in einem Abstand von mindestens 300 bis 460 mm (12 bis 18 Zoll}

von Wiinden oder iihnlichen Hindernissen auf, die den natiilichen Lufistrom zum
Zwecke der Kihlung einschrinken kénnten.

Umgebung
Beispiele flir Arbeitsumgebungen, in denen eine erhihte Gefahr besteht:

A: An Orten, an denen die Bewegungsfreiheit eingeschriinkt ist, sodass der Bediener
gezwungen ist, die Arbeit in einer eingeengten Stellung (kniend, sitzend oder liegend) mit
physischem Kontakt mit leitenden Teilen auszufiihren.

B: An Stellen, die ganz oder teilweise durch leitende Teile begrenzt sind und an denen sich ein

hohes Risiko eines unvermeidbaren oder versehentlichen Kontakts durch den Bediener ergibt.

C: An feuchten oder heiflen Orten, an denen Feuchtigkeit oder Schweill den Hautwiderstand
des menschlichen Ké&rpers und die Isolationseigenschaften der Zubehdrteile erheblich
beeintrichtigen.

Umgebungen mit erhohter Stromschlaggefahr schlieBen solche Orte aus an denen elektrisch
leitende Teile in der Nihe des Bedieners, die cine erhdhte Gefahr verursachen konnen, isoliert
wurden.

Vorbereitung fiir SchweiBarbeiten
Bei Verwendung der Schweillstromquelle gelten die diblichen Vorbereitungsverfahren, d. h. das
Werkstiick wird mit dem cinen Pol ciner Schweisiromquelle verbunden, dic Elektrode mit dem
anderen Pol. Dic ausgepriigie Sicherheitsmarge, welche die Konstrukiion biclet, siellt sicher, dass dic
SchweiBstromquelle kurzfristigen Uberlastungon ohne nachteilige Auswirkungen standhalt, Dic
Werle [iir den SchweiBstrombereich golllen nur als Anhaltspunkic herangezogen werden. Der an den
Lichtbogen gelieferte  Strom  hiingt  von  der  SchweiBlichtbogenspannung  ab. Da  die
Schweililichtbogenspannung  zwischen  verschiedenen  Elcktrodenklassen  variiert, weicht der
Schweilistrom bei einer bestimmien Einstellung je nach Art der verwendelen Elekirode ab, Der
Bedicner sollle dic Werle des Schweillstrombereichs als Anhaltspunkt heranzichen und dann den

Schweilistrom genau aul dic jeweilige Anwendung abstimmen.

Betitigen @ Sie die Schaltflichen fir das gewtnschte SchweiRverfahren: MMA-SchweiRen,
MIG-Schweillen mit Gas, MIG-Schweilen ohne Gas, MIG-Mischgasschweillen, WIG-Schweilen
(Lift-Arc).
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Yorbercitung auf das WIG-Schweilien
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Beim WIG-Schweilfen kemmt die Lift-Arc-Zindung (bzw. Lift TIG-Zindung) zum Einsatz, deshalb

wird der Gasschlauch dirckt an die Argonflasche angeschlossen.
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MIG-Schweillen chne Gas mit Fllldrahten, mit Adapteranschluss.

Das synergische MIG-Schweien erfordert im Grunde nur die Einstellung des Schweilistroms,
andere Parameter wie Spannung und Drahtférdergeschwindigkeit werden automatisch angepasst.

oLT
0 K]
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N Stellen Sie die Ausgleichsspannung fir prizise SchweiBvorgénge ein.
0 Mikroeinstellung fir die gewdnschte Schweilspannung mdglich.
! Stellung in der Mitte ist flir Standard-Schweillarbeiten ausgelegt,
Zum Reduzieren nach links, zum Erhéhen nach rechts.
N2 5 5

Drehung der Drahtspule

Belasten Sie die Drahtspule maximal mil 1 kg an
Massivdraht oder Fiilldraht

BETRIEB

Allgemeiner Betrieb

Bei Verwendung der Schweilistromquelle gelten die tiblichen Vorbereitungsverfahren, d. h. das
Werkstiick wird mit dem einen Pol einer Schweilstromquelle verbunden, die Clektrode mit dem

anderen Pel. Die Werte [lir den Schweilistrombereich sollten nur als Anhaltspunkie herangezogen
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werden. Der an den Lichtbogen gelieferte Strom héngt von der Schweilllichtbogenspannung ab.

Da die Schweilllichtbogenspannung zwischen verschiedenen Elektrodenklassen variiert, weicht
der Schweilistrom bei einer bestimmien Einstellung je nach Art der verwendeten Elekirode ab. Der
Bediener sollte die Werte des Schweillstrombereichs als Anhaltspunkt heranziehen und dann den
Schweibstrom genau aul dic joweilige Anwendung abstimmen, Weilere Informationen finden Sic

in den Herstelleranweisungen des Elektrodenherstellers.

Massivdraht, Kohlenstoftstahl ER
708-6

® Muss mit einem geeigneten Schutzgas, CO2 oder Mischung aus 75
% Argon/25 % (C-25), verwendet werden

e CO2-Gas ist sparsam und sorgt fiir eine tiefere Durchdringung

» Eine Mischung aus 75% Argon/25% CO2 fithrt zu weniger
Spritzern und einem besseren Perlbild

® Zur Verwendung in geschlossenen Ridumen ohne Wind

o Fiir Karosserie- und Fertigungsarbeiten

® Schweilit diinnere Materialien (22 Gauge) als bei Einsatz von
[Filldrihten

Fitlldraht, Kohlenstoffstahl E71T-11

o KEIN Schutzgas erforderlich

® Hervorragend [iir Arbeiten im Freien oder bei Wind
® Fiir schmutzige, rostige oder lackierte Materialien
® Heifler als bei Einsatz von Massivdrihten

¢ Schweilit Material ab 18 Gauge und dicker

Aluminium ER4043

o Muss mit Argon-Schulzgas verwendel werden

¢ Verwendung eines Kleinspulenbrenners empfohlen, um optimale
[Ergebnisse zu erziclen

® Hirterer Draht fiir stirkere Schweilinihte und einfachere Zufithrung

Edelstahl ER 3081

® Muss mit Trimix (Helium/Argon/CO2 oder Sprith-Schutzgas)
verwendet werden
e Verwendcet fiir Materialicn auf Basis von Edclstahl 301, 302, 304,

305 und 308

Gaszufuhr

Bei Verwendung des MIG(MSG)-Schweilverfahrens (Massivdraht) st ein
Schulzgas  crforderlich,  MAG-SchweiBarbeilen  miissen  mit - Mischgas
durchgeiithrt werden. Das Vermischen von zwei Gasen (CO2 und Argon) muss
mil ¢inem Gasmischer erfolgen, um ungleichmiBige Gasmischungen zu

vermeiden.

. Bine Schlauchschelle aus Edelstahl wird empfohlen, um eine dichie
Verbindung zu  gewdhrleisten. Offnen Sie diese langsam mit einer
gesicherten  MSG-Schutzgasflasche.  Stellen  Sie  sich  neben  das
Flaschenventil und schlieffen Sie es. Dadurch werden alle Ablagerungen
entfernt, die sich méglicherweise im Bereich des Ventil- und Reglersitzes
belinden.

. Installicren Sie den Regler und zichen Sic ihn mit einem Schraubenschliissel
fest.

[y

Lo

. Schliefien Sie den Gasschlauch an den Auslass des Reglers an und ziehen
Sie ihn mit einem Schraubenschliissel fest.
4. Schlichen Sie das andere Ende des Gasschlauchs an den ,,Gasanschlusspunkt™ an der Riickseite
des
Schweiligerits an. (siche Abbildung auf der vorherigen Seite} Eine Schlauchschelle aus Edelstahl
wird empfohlen, um eine dichte Verbindung zu gewihrleisten.
5. Stellen Sie sicher, dass das Gasventil am Brenner geschlossen ist, und o6ffnen Sie das
Flaschenventil langsam in die vollstindig geoffnete Position,

6. Verbinden Sie die Erdungsklemme mit Ihrem Werkstiick.
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7. Stecken Sie das Netzkabel in eine geeignete Steckdose und stellen Sie den Schalter auf  EIN®.

Die LED fiir die Stromversorgung sollte aufleuchten.
8. Stellen Sie den ,Einstellschalter” auf die gewiinschte Spannung ein.
9, Sie konnen jetzt mit dem MIG-Schweifien beginnen.

WARTUNG
Die folgenden Wartungsmallnahmen erfordern  ausreichende
A Fachkenntnisse in der Elektrotechnik und umfassende
Sicherheitskenntnisse, Betreiber sollten iiber giiltige
Qualifikationsnachweise verfiigen, die ihre Fiihigkeiten und Kenntnisse
hinterlegen kiinnen. Stellen Sie sicher, dass das Eingangskabel des Gerits von der

Stromversorgung getrennt ist, bevor Sie das Schweiligeriit 6ffnen

(1) Uberpriifen Sie in regelmiBigen Abstinden, ob die Anschliisse des internen
Stromkreises in gutem Zustand sind (insbesondere die Stecker). Ziehen Sie lose
Vetbindungen fest. Bei Oxidation, entfernen Sic Ablagerungen mit Schicifpapicr
und schlieien Sie die Verbindungen dann wieder an.

(2) Halten Sie Hande, Haare und Werkzeuge von beweglichen Teilen wie dem Liifter
fern, um Verletzungen oder eine Beschidigung des Geriits zu vermeiden.

(3) Entfernen Sie Staub regelmifig mit trockener und sauberer Druckluft. Bei starker
Rauchentwicklung und Verschmutzung im Arbeitsbereich sollte das Geriit tiglich
gereinigt werden. Der Druck der zur Reinigung verwendeten Druckluft sollte
angemessen scin, um zu vermeiden, dass dic Kleinteile im Inneren des Geriits
beschidigt werden,

(4) Vermeiden Sie das Eindringen von Regen, Wasser und Didmpfen in das Gerit. Sollte
dies doch geschehen, trocknen Sie das Gerit und iiberpriifen Sie die Isolierung
mithilte entsprechender Messgerite (insbesondere die Isolierung zwischen den
Anschliissen und zwischen Anschliissen und dem Gehéuse). Das Gerit darf erst
wicder in Betricb genommen werden, wenn alle anormalen Erscheinungen behoben
worden sind.

(5) Uberpriifen Sie regelmiBig, ob die Isolierung aller Kabel in gutem Zustand ist. Bei
Verfall miissen die Kabel neu umwickelt oder die Isolierung vollstindig ersetzt
werden.

(6) Wenn das Gerdt flir lingere Zeit nicht benutzt wird, sollte es in der
Originalverpackung an cinem trockenen Ort gelagert werden.

(7) Ubcrpriifen Sic regelmiBig den internen Stromkreis des SchweiBgeriits und
vergewissern Sie sich, dass die Kabelschaltung korrekt und die Stecker fest
angeschlossen sind  (insbesondere  Anschlussstecker und  Bauteile). Bei
Vorhandensein von Ablagerungen oder losen Steckern, entsprechend polieren und
wieder fest verbinden.

(8) Alle 300 Betricbsstunden sollten die elektrische Kohlebiirste und der Gleichrichter
policrt, der Abschwicher gercinigt und der Turbolader und das Lager mit cinem
Schmiermittel versehen werden.

(9) Die Anschliisse der SchweiBkabel miissen regelméBig tiberpriift werden.

{10)Am Brenner miissen regelmifBig die Kontaktspitze und die Abdeckung gereinigt
werden, um Spritzer zu entfernen, die mdglicherweise den Gasfluss bei der
Drahtzufuhr stéren kénnen. Das Besprithen der Spitze und der Abdeckung mit
Spritzschutz kann dic Ansammlung von Spritzern reduzicren. Tauschen Sic dic
Spitze regelmiBig aus, um einen guten elektrischen Kontakt zwischen der Spitze
und dem Draht zu gewihrleisten. Blasen Sie von Zeit zu Zeit saubere, trockene Luft
durch die Brennerauskleidung, um sicherzustellen, dass der Draht ungehindert
hindurchgeht. Wenn dies nicht funktioniert, sollte die Auskleidung ersetzt werden.

-11-



Konformitatserklarung:

Hiermit erkldren wir

ARTE Living GmbH, Boschring 13, D-91161 Hilpclistein

dass dieses Gerat aufgrund dessen Konzipierung und Bauart und in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfihrungen den einschldigen, grundlegenden Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.

Eine Modifikation jeglicher Art am Gera fiihrt zum Verlust der Glltigkeit dieser Erklaung.

Modellnummer: 4451

Gerdekennung; MIG-135

Artikelnummer: AY4451

Einschldige EG-Richtlinien: 2014/35/EU(low voltage)

2014/30/EU(Electromagnetic Compatibility )

Angewandte harmonisierte Normen: ENIEC 60974-1:2018+A1:2019
EN50445:2008.
EN 60974-10:2014+A1:2015
EN61000-3-11:2000
EN61000-3-12:2011

Ausflihrende Zertifizierungsstelle(n)

(Referenznummer in Klammern):  Ente Certificazione Macchine S.r.l. No.0E200326.ZPEDU97

Gezeichnet durch Teti Selenica, Geschatsfiirung, Hilpoltstein 26 March.2020
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